
深さ方向分析用前処理機

より精度を求めた傾斜切削を実現！

◆ 自動切削（速度可変、繰り返し切削可）

◆ 切削荷重可変による面粗度の最適化

◆ 傾斜切削面上に6～300倍拡大の深さ情報

◆ 積層材料の分析、劣化層の定量評価に最適

仕様

切削刃 ： 単結晶ダイヤモンド ・ 超硬バイト

傾斜角度 ： 0～10°（任意設定可）

切削速度 ： 0～12mm/sec

切削加重 ： 50～500g

切削ｴﾘｱ ： 5×60mm

適用材料 ： 樹脂、複合材、プラスチック他

積層塗膜の分析例
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